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管の肉厚が薄くなる所が増えるため曲げ
に弱くなる可能性が大きい
穿孔部以外に削り取られる管壁部分（矢印）

管の厚みを削る部分が最小限に抑えられ
る
鑢による削り取りよりは強度が確保される
可能性

模式的にいずれかの形にならざるを
得ない
穿孔部分以外に削り取られる管壁部
（灰色）

円形に穿孔できる

鑢のみで穿孔した場合

鑢で穿孔部分を穴サイズ
よりも小さく削る

ポンチが打てないので、鑢ることで管の
球面を平面化し、粗面化した所にビット
をあてて食い付きを確保
穿孔は手動・電動いずれでも可

ピンバイスで穿孔した場合 ピンバイスによる穿孔法
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