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①　ダイヤモンド棒やすり（平型）で
　　 ピンバイス穿孔点に傷をつける
　　 削り過ぎない。削り幅はピンバ
　　 イス径0.5ｍ程度

②　ピンバイス径0.5mmで穿孔
　　 ドリルを折らないように注意

③　穿孔位置

④　針の先端部、ランセットポイント
　　 をつぶさないよう注意して開口
　　 面をダイヤモンドやすりで削り（
　　 ステンレスの参加皮膜除去）、
　　 ステンレスハンダ用フラックスで
　　 表面処理する

⑤　ハンダによってランセットポイント
　　 にかぶさりやすいが、なるべく薄く
　　 開口部に乗せるようにする。
　　 ハンダ鏝先のクリーニングと、ハ
　　 ンダ酸化物除去が重要

⑥　加工済
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⑦　針先端の切り口角度二合わせ
　　 ないと入りにくい

⑧　電線のビニール被覆を被せる
　　 内径は針よりも小さいのでシリ
　　 コンオイルを薄く塗っておくと入
　　 れやすい

⑨　ビニール被覆は短すぎるとシー
　　 ル効果がなく、長すぎると刺さり
　　 にくくなる
　　 ランセットポイントなど針先加工
　　 は被覆内面を傷つけるので、被
　　 せる際被覆をひねらないこと

⑩　液漏れがないことを確かめる
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